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IPV® 1 Funktionsprifung
fUor medizintechnische Abteilungen

Bei jedem mechanischen Gerdat konnen normaler Verschleiss, aber auch unsachgemdsse Handhabung
dazu fUhren, dass die Leistung des Gerdts im Laufe der Zeit beeintrdchtigt wird. Bei IPV® 1-Gerd&ten im
aktiven Einsatz sollte jahrlich eine Funktionsprifung durchgefihrt werden, um sicherzustellen, dass die
Gerdteleistung weiterhin den vom Hersteller festgelegten Spezifikationen entspricht.

Das folgende Verfahren beschreibt ausfihrlich, wie die Funktionsprifung fur das IPV® 1-Gerd&t mithilfe
des Testgerdts "TSI Certifier FA Plus" durchgefUhrt wird.

Benotigte Ausristung:

FUR DEN BETRIEB DES IPV°-SYSTEMS

IPV* 1-Gerat und -Schlduche
Druckluft- und Saverstoff-Gasquellen bei 3,4-4,1 bar (50-60 psi) mit einem minimalen Flow von 35 I/min

Phasitron® 5 mit Unified Connector (P5-UC)

AUSRUSTUNG FUR DIE FUNKTIONSPRUFUNG

TSI Certifier FA Plus
TSI Certifier FA Plus High-Flow-Modul

Bakterien-/Virusfilter mit geringem Widerstand von ca. 1,8 - 2,0 cmH,O bei einem Flow von 60 |/min, wie z. B. ein
Guardian #603004, Fisher & Paykel RTO19 oder Pall BB50T

1-Liter-Testlunge (dhnlich Siemens-Modell), wie Percussionaire B13603 (103664) oder IMT Analytics Erwachsenen-
Testlunge mit einem Widerstand von 20 cmH,O/L/s und einer Compliance von 25-30 mL/cmH,O



Aufbau des Test-Setups:

© Ssetzen Sie das Phasitron® 5-UC zusammen und
schliessen Sie es an das IPV° 1-Gerdt an.

Verbinden Sie zuerst den Schnellanschluss des gelben
Schlauchs mit der Verneblerkammer, dann den
Schnellanschluss des transparenten Schlauchs mit der
Kappe auf der Rickseite des Phasitron®. Schliessen

Sie anschliessend den roten Schlauch wie dargestellt
an den konischen Anschluss an der Riuckseite des
Phasitron® an. Schliessen Sie dann das Schlauchsystem
an das IPV® 1-Gerét an, indem Sie die Lasche am
Unified Connector dricken und ihn in den Anschluss am
IPV® 1-Gerdat stecken. Die Lasche soll hérbar einrasten.

HINWEIS: Verwenden Sie ein neues, unbenutztes Phasitron®,
um die Funktionsprifung durchzufuhren.

HINWEIS: Geben Sie bei der Durchfihrung der Funktions-
prifung keine FlUssigkeit in die Verneblerkammer des
Phasitron”.

© Schliessen Sie das IPV° 1-Gerét an die
Gasquelle an.

Vergewissern Sie sich, dass der Drehknopf GAS
SOURCE auf die Position "OFF" (AUS) gestellt ist.
Schliessen Sie dann sowohl den Sauerstoffschlauch
als auch den Druckluftschlauch wie abgebildet an
den entsprechenden Anschluss auf der Rickseite des
IPV* 1-Gerdats an. Schliessen Sie dann die Schlduche
an die Gasversorgung der Einrichtung an.

© Bavuen Sie den Testkreislauf auf.

Nutzen Sie die Abbildung auf der rechten Seite als
Referenz fur den Aufbau des Testkreislaufs. Das
Phasitron” sollte an den Filter angeschlossen werden,
der mit dem TSI Certifier verbunden ist. Verbinden
Sie diesen dann sowohl mit dem High-Flow-Modul
als auch mit der Testlunge.

HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass der Umgebungs-
anschluss des High-Flow-Moduls nicht angeschlossen ist.

HINWEIS: Méglicherweise sind andere mitgelieferte
Adapter, AnschlUsse oder Zubehdrteile erforderlich.
Befolgen Sie die Bedienungsanleitung des TSI Certifier.

o Konfigurieren Sie den TSI Certifier FA Plus.

Wahrend der folgenden Tests bewerten Sie die
Leistung des IPV*® 1-Gerdts mit unterschiedlichen
Einstellungen. Dafur miUssen Sie Parameter
aktivieren, die Spitzendricke und Atemfrequenzen
messen. Stellen Sie den TSI Certifier FA Plus so ein,
dass er denin der Tabelle beschriebenen
Einstellungen entspricht.
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T—
GAS SOURCE

AIR —= — 0

High-Flow-
Modul

Testlunge

Umgebungsanschluss
(nicht angeschlossen)

Messung von Erforderliche TSI-Einstellung

Frequenz f (Frequenz) (bpm)

Amplitude PIP (maximaler Inspirationsdruck) (cmH,0)
Mittlerer Atfemwegsdruck PMAP

Verhdltnis Inspiratorisch: I:E

Exspiratorisch

Trigger Trigger Typ = Flow-Rate
Auto Triggering = Aktiviert

Mittelung Durchschnittliche Anzahl der Atemzige =10
Zweiter Durchschnitt for Echtzeitwerte = 2



IPV° 1 Funktionspriifung

GERATEINFORMATIONEN

Serien-Nr. IPV° 1: Ablaufdatum der aktuellen IPV* 1-Kalibrierung:

Serien-Nr. Testgerat: Modell Testgerdt:

UBERPRUFUNG DER GASQUELLE

o Zeichnen Sie den Druckwert
der Gasquelle O2 (bar) auf:

e Zeichnen Sie den Druckwert
der Gasquelle AIR (bar) auf:

Dieses Verfahren erfordert Druckluft- und Sauerstoff-
Gasquellen mit 3,4 bis 4,1 bar (50-60 psi) und einem
minimalen Flow von 35 I/min.

Wenn keine entsprechende Gasquelle in Reichweite
verfigbar ist, brechen Sie die Funktionsprifung ab,
da die Prifungsergebnisse nicht aussagekraftig waren.

AUFBAU DES TESTEQUIPMENTS

Gerdat und Testequipment vorbereiten und konfigurieren.

+ Phasitron” montiert

+ Phasitron” an IPV" 1-Gerdt angeschlossen

+ IPV"1-Gerdt an beide Gasquellen angeschlossen
+ Testkreislauf eingerichtet

+ Einstellungen TSI Certifier konfiguriert

GERATEINSPEKTION

Uberpriifen Sie den allgemeinen Zustand des IPV” 1-Gertdits.

+ Keine Risse am Gehduse oder andere sichtbare Schéden
- Alle Etiketten sind angebracht und lesbar
- Keine losen Bauteile

GRUNDEINSTELLUNGEN

Stellen Sie die Drehregler des IPV® 1-Gerdéts auf die
gezeigten Grundeinstellungen ein.

+ FREQUENCY: Ganz nach rechts (langsamste Frequenz)
+ AMPLITUDE: Ganz nach rechts (aus)
+ GAS SOURCE: OFF (AUS)

JAVAL
GAS SOURCE
FREQUENCY

\i%gm E&,‘_ AIR —

[
g,
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Datum der letzten Kalibrierung
des Testgerdts:

Wert Gasquelle O, (bar):

(2]

Wert Gasquelle AIR (bar):

Liegen sowohl die Sauerstoff (O,)- als auch die
Luftgas (AIR)-Quelle innerhalb des Zieldruck-
bereichs von 3,4 bis 4,1 bar (50-60 psi)?

Ja, fortsetzen Nein, abbrechen

Ist das System gemdss den beschriebenen
Verfahren angeschlossen und konfiguriert?

Ja, fortsetzen Nein, abbrechen

Hat das Gerat alle Punkte der Geré&teinspektion
bestanden?

Ja, bestanden Nein, nicht bestanden

Sind die Drehregler am IPV® 1 auf die beschriebenen
Grundeinstellungen eingestellt?

Ja, fortsetzen Nein, abbrechen



TEST 1A: Digitalanzeige des IPV° 1aus
Blieb die Digitalanzeige des IPV® 1 ausgeschaltet,
als der Drehregler GAS SOURCE auf AIR

© Drehen Sieden Regler GAS SOURCE auf AIR.
gedreht wurde?

+ FREQUENCY: Ganz nach rechts (langsamste Frequenz)
Nein, nicht bestanden

+ AMPLITUDE: Ganz nach rechts (aus)
Ja, bestanden

ORIGINAL

DR.BIRD
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TEST 1B: Digitalanzeige des IPV° 1ein

Wourde die Digitalanzeige des IPV° 1 aktiviert
und zeigte sie Werte fiir alle 4 Parameter an,
als AMPLITUDE auf Maximum gedreht wurde?

Nein, nicht bestanden

© Drehen Sieden Drehregler AMPLITUDE vollstdndig
nach links (Maximum).

+ FREQUENCY: Ganz nach rechts (langsamste Frequenz)
Ja, bestanden

+ GAS SOURCE: AIR

ORIGINAL

DR.BIRD
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TEST 2A: Niedrige Frequenz / Hohe Amplitude, Werte des TSI Certifier innerhalb des Zielbereichs (AIR)

© Notieren Sie die angezeigten PIP- und Frequenzwerte am TSI Certifier.
PIP-Wert am TSI Certifier:

+ FREQUENCY: Ganz nach rechts (langsamste Frequenz)
+ AMPLITUDE: Ganz nach links (ein/héchste Position)
+ GAS SOURCE: AIR
Frequenzwert am TSI Certifier:

ORIGINAL

sentec DR.BIRD

cmH,0 / mbar

Lag der PIP-Wert am TSI Certifier im
Bereich von 37-63 cmH,0?

Ja, bestanden Nein, nicht bestanden

Lag der Frequenzwert am TSI Certifier im
Bereich von 60-95 bpm?

Ja, bestanden Nein, nicht bestanden

%

TEST 2B: Niedrige Frequenz / Hohe Amplitude, Werte des TSI Certifiers innerhalb des Zielbereichs (O,)

(2]

© Drehen Sieden Regler GAS SOURCE auf O,.
© Notieren Sie die angezeigten PIP- und Frequenzwerte
am TSI Certifier.
+ FREQUENCY: Ganz nach rechts (langsamste Frequenz)
+ AMPLITUDE: Ganz nach links (ein/héchste Position)
Frequenzwert am TSI Certifier:

PIP-Wert am TSI Certifier:

ORIGINAL

DR.BIRD
Lag der PIP-Wert am TSI Certifier im
Bereich von 37-63 cmH,0?

<mH,0 / mbar

Ja, bestanden Nein, nicht bestanden

Lag der Frequenzwert am TSI Certifier im
Bereich von 60-95 bpm?

A GAS SOURCE
FREQUENCY
Ja, bestanden Nein, nicht bestanden

‘Q‘GUUB@& AIR — —

”O

[
\\\3}3\!!%

iy \\\\\\
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TEST 3A: Hohe Frequenz / Niedrige Amplitude, Frequenzwert gemessen durch den TSI Certifier innerhalb des Zielbereichs (O,)

e

o Drehen Sie den Regler FREQUENCY vollstdndig nach links
Frequenzwert am TSI Certifier:

(schnellste/hdchste Einstellung).

© stellen Sie den Regler AMPLITUDE ein, um einen am
TSI-Certifier- gemessenen PIP von 10-13 cmH,O zu erreichen.

e Notieren Sie den Frequenzwert am TSI Certifier.

* GASSOURCE: O, Lag der Frequenzwert am TSI Certifier im
Bereich von 290-405 bpm?

Ja, bestanden Nein, nicht bestanden

ORIGINAL

DR.BIRD

emH;O / mbar

NN

4V, GAS SOURCE
FREQUENCY

S\,
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TEST 3B: Hohe Frequenz / Niedrige Amplitude, Frequenzwert gemessen durch den TSI Certifier innerhalb des Bereichs (AIR)

o Drehen Sie den Regler GAS SOURCE auf AIR. 9

© Falls erforderlich, passen Sie den Regler AMPLITUDE an, um einen
am TSI-Certifier gemessenen PIP von 10-13 cmH, O zu erreichen.

o Notieren Sie den Frequenzwert am TSI Certifier.

Frequenzwert am TSI Certifier:

+ FREQUENCY: Ganz nach links (schnellste/héchste Frequenz)
Lag der Frequenzwert am TSI Certifier im

Bereich von 290-405 bpm?
Ja, bestanden Nein, nicht bestanden

ORIGINAL
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cmH;O / mbar
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TEST 3C: Hohe Frequenz / Niedrige Amplitude, MAP-Wert an der Digitalanzeige des IPV° 1 innerhalb des Zielbereichs (AIR)

o Notieren Sie den mittleren Atemwegsdruck (PMAP) am TSI Certifier. o
@ Notieren Sie den angezeigten Wert des mittleren Atemwegdrucks TSI Certifier MAP (PMAP)-Wert:
auf der Digitalanzeige des IPV® 1.

+ FREQUENCY: Ganz nach links (schnellste/hdchste Frequenz)
+ AMPLITUDE Angepasst, um PIP-Wert am TSI Certifier von
10-13 cmH, O zu erreichen
MAP-Wert auf der Digitalanzeige

* GAS SOURCE: AIR
desIPV®1:

sentec DR.BIRD

emH;O / mbar
Lag der MAP-Wert desIPV°1 +/-2cmH,0
im Vergleich zum PMAP-Wert (mittlerer
Atemwegsdruck) des TSI Certifier?

Ja, bestanden Nein, nicht bestanden

Ry \

) GAS SOURCE
FREQUENCY

%?‘ﬂﬁﬂfl," AR | (—  — O,
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TEST 4: Hohe Frequenz / Hohe Amplitude, Frequenzwert an der Digitalanzeige des IPV® Tinnerhalb des Bereichs (AIR)

o Drehen Sie den Drehregler AMPLITUDE ganz nach links (Maximum). e
. . - . . Angezeigter Frequenzwert auf der
© Notieren Sie den Frequenzwert auf der Digitalanzeige des IPV° 1. Digitalanzeige des IPV" T:

+ FREQUENCY: Ganz nach links (héchste/schnellste Frequenz)
+ GAS SOURCE: AIR

Erfillte der Frequenzwert eines der folgenden
Kriterien?

sentec. EQII;ELNELIRD Zufuhr AIR von 3,4 bis 3,6 bar, 445-670 CPM
e Zufuhr AIR 3,6-4 bar, 445-645 CPM
Zufuhr AIR 4-4,1bar, 445-635 CPM

Ja, bestanden Nein, nicht bestanden

e GAS SOURCE
FREQUENCY

N
Sy
N
—|

W
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©

TEST 5A: Frequenz ~200 / hohe Amplitude, I:E-Verhdltnis am TSI Certifier innerhalb des Bereichs (O,)

o Drehen Sie den Regler GAS SOURCE auf O
© stellen Sie den Regler FREQUENCY ein, bis der TSI Certifier
einen Frequenzwert von 197-203 BPM anzeigt.
e Notieren Sie den I:E-Verhdltnis-Wert auf dem TSI Certifier

AMPLITUDE: Ganz nach links (ein/héchste Position)

ORIGINAL

DR.BIRD

GAS SOURCE

VA
FREQUENCY
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I:E-Verhadltnis am TSI Certifier:

Lag das I:E-Verhdaltnis am TSI Certifier

zwischenl:1,43 und 1:1,82?
Nein, nicht bestanden

Ja, bestanden

TEST 5B: Frequenz ~200 / hohe Amplitude, Werte auf der Digitalanzeige des IPV° Tinnerhalb des Bereichs

© Notieren Sie die angezeigten MAP-Werte am TSI Certifier und

an der Digitalanzeige des IPV°1

© Notieren Sie die Frequenzwerte am TSI Certifier und an der

Digitalanzeige des IPV° 1.

FREQUENCY: Angepasst, bis der TSI Certifier 197-203 bpm anzeigt

+ AMPLITUDE: Ganz nach links (héchste Stufe)
+ GAS SOURCE: O,

ORIGINAL

DR.BIRD
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e GAS SOURCE

FREQUENCY
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MAP-Wert am TSI Certifier:

MAP-Wert auf der Digitalanzeige
desIPV°1:

Lag der angezeigte MAP-Wert am IPV*1+/-2cmH,O
im Vergleich zum MAP-Wert am TSI Certifier?
Ja, bestanden Nein, nicht bestanden

2]

Frequenzwert am TSI Certifier

Frequenzwert am IPV* 1

War der Frequenzwert am IPV* 1innerhalb von
+/-10 BPM des Frequenzwerts am TSI Certifier?

Ja, bestanden Nein, nicht bestanden



Ergebnisse der Funktionsprifung des IPV° 1

FUNKTIONSPRUFUNG BEENDEN

BESTANDEN: Null Fehler erkannt. NICHT BESTANDEN: Mindestens ein Fehler erkannt.

Fehlerhafte Gerdte sind nicht fur den klinischen Einsatz vorgesehen.
Wenden Sie sich an den 6rtlichen Kundendienst, um sich Giber verfiigbare
Service- und Reparaturméglichkeiten zu informieren.

FUNKTIONSPRUFUNG DURCHGEFUHRT VON

Einrichtung: Datum:
Name: Titel:
Unterschrift:

se ntec. PAC-SER-FM-814, REV. 0 | 2026-02 | Ref: PAC-SER-FM-792, REV. O
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